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1. POZNAMKY O POUZIVANiIi TOHOTO NAVODU K OBSLUZE
1.1 SYMBOLY A UPOZORNENI

DULEZITE! Sedé pozadi textu je pouzito k zdraznéni dilezitych detail(i.

» POZNAMKA! M{Ze zpusobit tGraz nebo poskozeni majetku, pokud nejsou
prijata vhodna preventivni opatreni.

® NEBEZPECi! MGze zpusobit vazny traz, nebo dokonce usmrceni, pokud
nejsou prijata vhodna preventivni opatreni.

Soucasti tohoto navodu k obsluze jsou pokyny k uvedeni do provozu, ovladani a udrzbé
tvarovaciho stroje T-DRILL T-65 pro zpracovani oceli. Tato prirucka obsahuje taktéz instrukce
k vybéru a poutziti hlav T-Drill pro ru¢ni nastroje.

» POZNAMKA! Pied obsluhou stroje si diikladné prectéte kapitolu 2 —
bezpecnostni instrukce.

Pfed pouzitim stroje T-65 se rovnéZ seznamte s obsahem navodu k obsluze vrtacky
MILWAUKEE, ktera je soucasti baleni.

Pfed pouzitim stroje se dikladné seznamte s jeho funkcemi. Pred pfipravou, provozem
nebo Udrzbou stroje si prectéte doporuceny pracovni postup popsany v tomto navodu k
obsluze.

DULEZITE! N&vod k obsluze uchovejte pro budouci pougiti!

1.2 SYMBOLY

prectéte si pozorné navod k obsluze.

. Nez zacnete provadét instalaci, obsluhu, nastaveni nebo Gdrzbu stroje,

Dvoijita izolace.

fl Tepelna ochrana do 130°C

Varovani! Nelikvidujte spolu s béZznym odpadem. Recyklujte.

Varovani! Pozor na prsty. Nastroj se otaci!
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Pred pouzitim stroje si prectéte veskeré instrukce.

Poznejte svlij stroj — prectéte si dikladné navod k obsluze. Ujistéte se, Ze si pred
manipulaci s timto strojem uvédomujete své vlastni schopnosti a omezeni, které by mohly

mit vliv na bezpecnost prace.
® NEBEZPECI! Pouiiti jinych nasad, vrtak a jinych dopliikd, nez téch
uvedenych v tomto navodu k obsluze nebo katalogu T-DRILL, predstavuje

bezpecnostni riziko.
» POZNAMKA! Nikdy z tvarovaciho stroje T-DRILL nevyjimejte napajeci

jednotku MILWAUKEE. Demontaz napajeci jednotky by vedla k naruseni

tovarniho sestaveni.
» POZNAMKA! Stroj T-DRILL T-65 je uréen k poutziti s napajeci jednotkou

MILWAUKEE. Pouziti jinych napajecich jednotek neni v tvarovacim stroji

T-DRILL T-65 dovoleno.
DULEZITE! Demontaz napajeci jednotky z tvarovaciho stroje vede ke zneplatnéni

zaruky!

2.1 VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

UdrZujte pracovni plochu vidy Cistou. Poradek a organizace jsou nejlepsim zplsobem,

jakym lze predejit zranéni.
Nepouzivejte stroj v pfilis vihkém prostredi. Stroj pouzivejte vyhradné v dobre osvétlené

mistnosti. NepouZivejte stroj v blizkosti hoflavych tekutin nebo plynu.
UdrZujte déti mimo dosah stroje. Zabrarnite pripadnym navstévnikim, aby se stroje nebo
jeho napdjeciho kabelu dotykali. Pfipadni navstévnici by se nikdy neméli pohybovat v

okoli pracovni plochy.
Vidy budte pozorni a soustfedte se na pravé provadény ukon. PouzZivejte selsky rozum.

Vyhnéte se manipulaci se strojem, pokud se citite unaveni.
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2.2 BEZPECNOSTNIi POKYNY PRO PRACI SE STROJEM

Skladovani nastrojli — nepouzivané nastroje skladujte na suchém a vysoko polozeném
nebo uzamcéeném misté, ke kterému nebudou mit pfistup déti.

Nevyvijejte na nastroje tlak — pfitlak a rychlost jednotlivych nastroji jsou Umysiné
stanoveny z vyroby za Ucelem maximalniho vykonu a Zivotnosti.

Dbejte na spravny odév — VVyhnéte se noseni volnych odévu a Sperk(. Mohlo by dojit k
jejich zachyceni do pohyblivych ¢asti. Noste rukavice a adekvatni obuv. Pokud mate
dlouhé vlasy, svazte si je gumi¢kou nebo noste Cepici, pfipadné jiny ochranny prvek.

Pouzivejte bezpecnostni bryle — Pokud pfi praci dochazi k uvolfiovani prachu, zvazte také
pouziti obli¢ejové nebo dychaci masky.

Dbejte na bezpecnost — Vidy dikladné uchytte trubku do svorek nebo svéraku. Je to
bezpecnéjsi nez ji drzet rukama, které navic budete moci pouzit k pohodIné obsluze
stroje.

Stijte pevné — Dbejte na to, abyste pfi praci se strojem udrzovali stabilni polohu.

Pecujte o nastroje — Aby byl zarucen vysoky a bezpecny vykon jednotlivych nastrojd,
udrzujte je Cisté a nabrousené. Pfi vyméné a mazani jednotlivych nastroja se ridte pokyny
uvedenymi v tomto navodu k obsluze. Pfipojovaci kabely nastroja pravidelné kontrolujte,
a v pripadé jejich poskozeni je nechte vymeénit v autorizovaném servisu. Pravidelné
kontrolujte také stav napdjeciho kabelu. Nikdy nepouzivejte poskozeny napajeci kabel.
Udrzujte veskeré rukojeti Cisté a suché. Zbavte je pripadnych nanosu oleje ¢i mastnoty.
Manipulujte s kabely opatrné — Nikdy s ndstrojem nemanipulujte tazenim za kabel. Kabel
vytahujte vZidy uchopenim za ptipojku, ne tazenim samotného kabelu. Zabrante stylu
kabelu s nadmérnym teplem, olejem a ostrymi hranami.

NepouzZivané ndastroje odpojujte — Veskeré nastroje, tedy noze, bity a rezaci hlavy,
odpojte ve chvili, kdy je nebudete pouzivat, pfed odeslanim do servisu a vyménou.
Odstrarite vesSkeré klice a Sroubovaky z pracovni plochy — Pfed kazdym zapnutim stroje
se ujistéte, Ze se v ném nenachdzeji Zadné sefizovaci klice nebo Sroubovdky, které jste
pouzili k nastaveni nebo utazeni ndstroje.

Zabranujte nechténym spusténim stroje — Stroj v Zddném pripadé nepouzivejte, pokud
jej nelze zapnout nebo vypnout pomoci hlavniho vypinace. BEhem prendseni stroj drzte
tak, abyste se nedotykali hlavniho vypinace.

Venkovni poutziti prodluzovacich kabell — Pokud budete stroj pouZivat venku, pouzZivejte
vyhradné prodluzZovaci kabely uréené pro venkovni pouZiti (s patfiénym oznacenim).
Zkontrolujte pfipadné poskozeni — Pred pouzitim jakéhokoliv ndstroje nejdfive dikladné
zkontrolujte jeho stav a posudte, zda je mozny jeho rfadny provoz pro zamysleny ucel.
Zkontrolujte zarovnani pohyblivych ¢asti. Ovérte, Ze se veskeré pohyblivé ¢asti mohou
bezpecné pohybovat a zda nedoslo k takovému poskozeni, které by mélo vliv na provoz
stroje. Dojde-li k poskozeni ochranného krytu nebo jiné soucasti, je nutné zajistit opravu
nebo vyménu v autorizovaném servisu, paklize neni v tomto navodu k obsluze uvedeno
jinak. Poskozené spinace a knofliky nechte vyménit v autorizovaném servisu. Pokud se
vam nepodati stroj nebo jeho prislusenstvi uvést do provozu pomoci hlavniho vypinace,
nepouzivejte jej.
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Veskeré opravy svéite vyhradné do rukou servisu T-DRILL — Jediné tak zajistite splnéni
vSech bezpecnostnich opatfeni a standardu. Veskeré opravy by mély provadét vyhradné
autorizované osoby s pomoci originalnich nahradnich dilG. V opacném pripadé uzivateli

hrozi nebezpedi.
UdrZujte stroj mimo dosah predmétu, které Ize poskodit plisobenim magnetického pole
— ProtoZe soucasti motoru je silny magnet, udrzujte magnetické pasky, platebni karty,

pocitaCové disky a hodinky mimo dosah stroje.
Pouzijte chraniée sluchu. Uroven hluénosti pfi pouZivani obrubovaciho stroje maze

presahnout 95 dB(A).
Uroveri otfesti pfendsenych na ruku obsluhujici osoby je nizsi nez 2,5 m/s.

2.3 BEZPECNOSTNi POKYNY K TVAROVANI

Béhem pracovniho cyklu se nedotykejte otaceciho nastroje.

P¥i upeviovani trubky do stroje dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoslo k uviznuti

prsta.
P¥i manipulaci s nastroji méjte na pameéti, zZe stfihaci Cepele jsou ostré. Pouzivejte

ochranné rukavice.

PFi padu nastroje by mohlo dojit k poranéni nohou. Pouzivejte ochrannou obuv.
Mazivo ve stroji mize zpusobit podrazdéni klize. Pouzivejte ochranné rukavice.
Vypary maziva mohou zpusobit podrazdéni oci a dychaci soustavy. Dbejte na
dostatecné odvétravani mistnosti.

Seznamte se s obsahem bezpecnostniho listu tykajiciho se maziv, ktera se dodavaji se

strojem.
Ulomky a odrezky vzniklé pfi tvarovani trubky jsou ostré a maji vysokou teplotu. Dbejte

na potiebna ochranna opatreni.

Davejte pozor, abyste se pfi manipulaci se strojem nedopustili jeho nechténého
spusténi. BEhem prendaseni stroj drzte tak, abyste se nedotykali hlavniho vypinace.

P¥i CiSténi obruby zasadné pouzivejte ochranné rukavice. Okraje obruby byvaji ostré.

Pouzivejte vhodné ochranné rukavice, u kterych nehrozi zachyceni o otacejici se nastroj.
Nikdy neumistujte ruce do nebezpeéné oblasti.

PFi praci se strojem pouzivejte ochranné rukavice.
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3. OBECNE INFORMACE O STROJI T-DRILL T-35
3.1 UvVoD

Obrubovaci stroj T-DRILL T-35 je specializovanym nastrojem pro mechanické tvarovani
médénych trubek typicky pouzivanych v domacich, komercnich a prdmyslovych
potrubnich systémech. Stroj T-35 vytlaci do trubky otvor, ke kterému muze byt odboc¢na
trubka ptipevnéna pdjenim na tvrdo.

Pfed uvedenim stroje T-35 do provozu se ujistéte, Ze jste se seznamili se vSemi
bezpecnostnimi pokyny vztahujicimi se k pouZiti, manipulaci a udrzbé tohoto stroje a
veskerého prislusenstuvi.

Soucasti dodavky stroje T-DRILL T-35 je sitova napajeci jednotka véetné vsech doplrikd.
Napajeci jednotka ma dvojitou izolaci a napéti 110 nebo 230 V.

3.2 SOUCASTI STROJE T-35

Hlavni soucasti: 1. PodlozZky trubek, 2. Hlava T-DRILL, 3. Tvarovaci jednotka T-DRILL, 4.
Napdjeci jednotka, 5. Pfipojovaci kabel.

» POZNAMKA! Souéasti baleni je také mazivo, které slouzi k promazavani
tvarovacich kolikti a vrtakd pred kazdym pouzitim.
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3.3 INFORMACE O PRISLUSENSTVI

Nasledujici pFislusenstvi je k dispozici:

3.3.1 OREZAVAC ND-54
Orezavac tvaruje zakonceni odboéné trubky tak, aby jeho tvar odpovidal zakfiveni hlavni
trubky. Diky tomu je ve spoji zajisStén maximalni pritok. Orezdvac na konec odbocéné
trubky zaroven vytlaci dva dalky — jeden slouzi jako hloubkova zarazka a druhy pro ucely

kontroly po pfipajeni k hlavni trubce.

Orezavac

3.4 PROVOZNi PARAMETRY STROJE

Stroj T-DRILL T-35 je urcen pro tvarovani vyrez v médénych trubkach. Odbocna trubka je

k hlavni trubce pfipojena pajenim.
Rozsah priméru vyrezu, ktery je stroj T-35 schopny vytvarovat, je 10 — 35 mm.

Pripustny primeér trubky je 15 — 76,1 mm. Maximalni tloustka stény trubky zalezi na jejim

praméru a velikosti pouzité obrubovaci hlavy T-DRILL.
Presné hodnoty vykonovych parametr(, priiméry a tloustky stén trubek jsou uvedeny v

tabulce vykonovych parametrda.

10
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3.4.1 MAZIVO

T-35

Obrubovaci hlavy a tvarovaci koliky musi byt vzdy disledné promazany. Nikdy nepracujte
se suchymi tvarovaci koliky. Hrozi nebezpeci prehrati. Pfed vrtanim a ofezanim rovnéz

dlsledné promazte vrtaci bit pro vytvoreni pilotniho otvoru.

3.5 TECHNICKE SPECIFIKACE

T-35
Typovy kod

Hodnota
3311

Poznamka!

Pramér obruby

8 —35mm (5/16” — 1 3/8")

Pramér hlavni trubky

15-76,1 mm (5/8” —3”")

tlaku

Max. tloustka stény Viz grafy vykonovych
parametru
Materialy Méd' (Cu)
Pracovni cyklus 20s
Rychlost otaceni vietene 0-470 /min
Ekvivalentni aroven zvukového 78 dB (A) Doporucujeme pouziti

chraniéd sluchul

Vibrace

méné nez 2,5 m/s%
(8,2 st./s?)

Rozméry stroje

500 (V) x 200 (S) x 80 (H) mm
20” (V) x 8” (S) x 3” (H)

Hmotnost jednotky 4,1 kg/9 Ibs
Napdjeci napéti stroje 230V AC/ 730 W
110V AC/ 680 W

4. TRANSPORT, MANIPULACE A SKLADOVANI

Stroj T-35 je dodavén v transportni krabici o rozmérech 640 x 160 x 370 mm (S x V x H). V
zavislosti na dodaném pfislusenstvi se hmotnost krabice pohybuje od 13 do 23 kg.

Skladovani

Stroj T-35 skladujte na chladném, suchém misté a chrarite jej pfed prachem.

11
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5. PRIPRAVA PRED POUZITIM
5.1 ODPOJENIi A PRIPOJENiIi NAPAJECIHO KABELU STROJE T-35

K napdjeci jednotce stroje T-35 je jiz z vyroby pfipojen napajeci kabel. Lze ho vsak kdykoliv

a rychle vyménit, a to i v pracovnich podminkach.

Napdjeci kabel pro americkou zdsuvku.

Odpojeni kabelu
1. Uvolnéte kabel oto¢enim upeviiovaci matice smérem doleva.

2. Vytdhnéte kabel z napajeci jednotky.
Pfipojeni kabelu
1. DUkladné zastrcte konektor kabelu do zdsuvky v napajeci jednotce.
2. Utahnéte konektor otoenim upevriovaci matice doprava.
5.2 KONTROLA STROJE T-35 PRED SPUSTENIM
» POZNAMKA! Pfed pouzitim stroje provedte kontrolu pred spusténim

Nez zaCnete pouzivat stroj, postupujte takto:

1. Zkontrolujte, zda je ke stroji pfipojen napdjeci kabel.
2. Zkontrolujte, zda je napajeci kabel zapojen do elektrické sité

3. Pred nasazenim trubky zkontroluje funkénost stroje.

12
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6. PROVOZ STROJE
6.1 POPIS OVLADACICH ZARIiZENI

ORENC)

Ovladaci zafizeni: 1. Packa poddvaciho mechanizmu pro tvarovani otvoru, 2. Spoustéc

» POZNAMKA! P¥i vrtani a tvarovani otvoru vidy pouzivejte maximalni
rychlost otaceni. BEhem provozu udrzujte spoustéc vidy zcela dole!

Pdacka poddvaciho mechanizmu

Packa podavaciho mechanizmu se nachazi pobliz skli¢idla. Podavaci mechanizmus je v
provozu, jakmile je packa vytocena smérem ven, tak, jak je uvedeno na obrazku. Pokud
se podavacimu mechanizmu nedafi trubku plynule navést do stroje, provedte ru¢ni rotaci

motoru ,,napumpovanim” spoustéce.

» POZNAMKA! Nevyvijejte na packu nadmérnou silu.

13
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6.2 VYBER A NASTAVENI HLAVIC T-DRILL
6.2.1 IDENTIFIKACE HLAVICE T-DRILL

Velikost (prameér) kazdé hlavice T-DRILL je uvedena na typovém Stitku:
3 NI STby

\
&{\ RUNELYy
MM

\Goioer-Z-(3)

Identifikace: 1. Skutecna velikost v milimetrech, 2. Nomindini rozmér v palcich (NS), 3

Objednaci a identifikacni ¢islo hlavice T-DRILL

14



VYHRDLOVACI STROJ T 3 5

6.2.2 JEMNE NASTAVENi PRUMERU VYSTUPU

®» Poznamka! Pfed nastavovanim priméru vystupu nejdfive vysunte
tvarovaci koliky.

Kazda hlavice T-DRILL je nastavena z vyroby tak, aby odpovidala nomindlni velikosti
uvedené na typovém Stitku. Zména velikosti trubky mlze vyZzadovat sefizeni hlavice
T-DRILL.

Pro vysunuti tvarovacich kolikd (1) odsurite kryt (2) ve sméru skli¢idla. Soucasné otacejte
sklic¢idlem (3) proti sméru hodinovych rucicek, dokud nebudou tvarovaci koliky zcela
vysunuty a skli¢idlem nep(jde déle otacet.

Zkontrolujte rozpéti priméra tvarovaciho koliku.

V zavislosti na velikosti obrubovaci hlavy T-DRILL by rozpéti tvarovacich kolik(h mélo byt o
0,5 — 1,4 mm vétsi nez vnéjsi pramér odbocné trubky.

Pro zajisténi spravného primeéru spoje je nékdy zapotrebi provést jemné nastaveni.

15
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1. Uvolnéte Srouby na kryci desticce priblizné o
jednu celou otdcku pomoci 3mm Sestihranného
Sroubovaku, ktery je soucédsti baleni stroje T-DRILL.

2. Pro zvétSeni obruby otacejte kuzelovym krytem
ve sméru znacky +. Pfidrzujte kryci desti¢ku na

svém misté.
Pro zmenSeni obruby otdcejte kuzelovym krytem ve

sméru znacky - a pridrzujte pritom kryci desti¢ku na

svém misté.
Jeden stupen (zoubek) na kryci desticce odpovida
0,25 mm (0,01“) rozpéti tvarovacich koliku.

3. Utahnéte oba Srouby na kryci desti¢ce a
zkontrolujte sefizeni zmérenim vzdalenosti mezi

tvarovacimi koliky nebo vytvarovanim zkusebniho

kousku.

6.3 NASAZOVANI HLAVICE T-DRILL DO SKLIiCIDLA

6.3.1 NASAZOVANI
Otocte pojistnym krouzkem (1) ve sméru hodinovych rucic¢ek a zasurite hfidel hlavice
T-DRILL do sklic¢idla. Pustte pojistny krouzek. Otacejte hlavici T-DRILL (2) ve sklicidle,

dokud nebude upevnéna. Ujistéte se, Ze hlavice T-DRILL ve sklicidle dobre drzi.

6.3.2 VYJMUTI
Otocte pojistnym krouzkem (1) a hlavou (2) ve stejném sméru o Ctvrtinu otacky a
vytahnéte obrubovaci hlavu T-DRILL ptfimo ven. Pustte pojistny krouzek.

ROUNE]

W
pOTATHIG 10!

Nasazovani a vyjimdni hlavice T-DRILL ze skli¢idla. 1. Pojistny krouZek, 2. Hlava T-DRILL

16
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6.4 PROCES TVAROVANIi POMOCIi STROJE T-DRILL T-35

Doporucujeme vam se peclivé seznamit s nasledujicimi instrukcemi a vyzkouset si cely
postup na odpadnich kusech trubek, které nebudete potfebovat.

» POZNAMKA! Pfed tvarovanim se vidy ujistéte, Ze je trubka zcel sucha a
neni pod tlakem!

1. Zvolte pfislusnou tvarovaci hlavu T-DRILL.

2. Zkontrolujte rozpéti tvarovacich kolikl (T). V
pfipadé potreby upravte. (Viz kapitola 6.2.2).

3. Nasadte hlavu T-DRILL do sklic¢idla.

4. Pred kazdym tvarovanim hlavu T-DRILL
peclivé promazte. Vysunte tvarovaci koliky
a promazte je mazivem spolu s feznymi
hranami hlavy T-DRILL dle obrazku.
Pouzivejte vyhradné mazivo od spolec¢nosti
T-DRILL.

5. Zasunte tvarovaci koliky zpét. Zasurite
kuZelovy kryt smérem k nastroji a otocte jim
po sméru hodinovych rucicek pro zasunuti
tvarovacich kolika.

6. Zkontrolujte, zda je packa poddavaciho
mechanizmu v poloze OFF.

17
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7. Vytahnéte podlozku trubek a poloZte na
ni trubku tou stranou, na kterou chcete
vytvarovat otvor, jak je zndzornéno na
obrazku. Uchopte podlozku trubek palcem
proti tvarované trubce a otocte stroj proti
sméru hodinovych ruci¢ek pomoci rukojeti.
Obrubovaci hlava T-DRILL nyni bude
vystiedénd na tvarované trubce.

8. Spustte nastroj pomoci spoustéce a navrtejte
trubku tak, aby bit zcela pronikl skrz povrch
trubky. Uvolnéte spoustéc — stroj se zastavi.

9. Vysunte tvarovaci koliky na obrubovaci hlavé
T-DRILL stisknutim kuzelového krytu smérem
k nastroji a otdcenim proti sméru hodinovych
rucicek, dokud nebude hlava T-DRILL
uzamcena v poloze pro tvarovani.

U

10. Otocte knoflikem pro nastaveni rychlosti.
Aktivujte podavaci mechanizmus podle
obrazku. Pokud se podavacimu mechanizmu
nedafri trubku plynule navést do stroje,
provedte rucni rotaci motoru kratkodobym
,bumpovanim“ spoustéce.

11. Vytvarujte otvor do trubky drzenim
spoustéce. Pokracujte, dokud obrubovaci
hlava T-DRILL nebude zcela venku z tvarované
trubky. BEhem tvarovani pfidrzujte podlozku
proti trubce a tlacte nastroj smérem k
tvarované trubce. Tento postup zajisti, ze
bude otvor dokonale kruhovy.

12. Jakmile se bude obrubovaci hlava T-DRILL
nachdazet zcela mimo tvarovany otvor,
uvolnéte spoustéc. Tvarovani je nyni
dokonceno.

DULEZITE! Spousté¢ vrtaku uvolnéte ihned, jakmile obrubovaci hlava T-DRILL
opusti okraj tvarovaného otvoru.

18
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» POZNAMKA! Nikdy se nepokousejte nastroji ,,pomoci“ vytazenim z
trubky. Takovy zasah by ved| k deformaci otvoru!

» POZNAMKA! Pied pajenim setfete pripadné pozistatky maziva uvnit¥
trubky.

6.5 ZIHANi TRUBKY PRO TVAROVANI

® NEBEZPECI! Trubka je po Zihani extrémné horka. Pfi manipulaci s
trubkou vidy pouzivejte ochranné rukavice.
1. Nahfivejte misto trubky, na kterém chcete vytvarovat otvor, dokud neni zarivé cervené.

2. Nechte trubku vychladnout. Proces chlazeni mazete urychlit napriklad vodou. Trubka si
zachova svou tvarovatelnost zpisobenou zZihanim i po ochlazeni.

3. Vyvrtejte do trubky pilotni otvor.

4. Zacnéte trubku tvarovat.

» POZNAMKA! Pfed kazdym pracovnim cyklem obrubovaci hlavu T-DRILL
peclivé promaite.

» POZNAMKA! Spoleénost T-DRILL doporucuje zihani pouzit pokazdé, kdyz
je tvarovany otvor stejné Siroky jako samotna trubka.

» POZNAMKA! Jakmile je tvarovany otvor stejné Siroky jako samotna
trubka, je mozné, Ze bude zapotiebi kompenzovat smritovani médéné
stény nastavenim vétsiho rozpéti tvarovacich kolika.

» POZNAMKA! Pfed pajenim je trubku nutné o¢istit od pripadnych otiepti
nebo zbylého maziva.

» POZNAMKA! Odboéna trubka je k hlavni trubce pfipojena pajenim.
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7. UDRZBA
7.1 UDRZBA STROJE

Stroj T-DRILL T-35 je predlubrikovany s vyroby a nevyzaduje Zadnou specidlni udrzbu.
Pravidelné z povrchu stroje a napdjeci jednotky stirejte prach a necistoty.

=» POZNAMKA! Jakoukoliv udribu stroje T-35 nebo jeho napajeci jednotky
béhem zarucni IhGty smi provadét vyhradné certifikovani servisni

pracovnici spole¢nosti T-DRILL.

7.2 BROUSENiI A VYMENA TVAROVACICH KOLIKU

1. Povolte dva Srouby (1) na kryci
desce o jednu otacku a otocte
kuzelovy kryt (2) vzhledem k kryci
desce tak, aby mohl byt odstranén
kuZelovy kryt. Kdyz je kuZelovity kryt
odstranén, otocte kuzele tak (3),
aby bylo tvarovaci koliky (4) mozné

vytahnou ze sklic¢idla.

2. Tvarovaci koliky je nyni mozné
nabrousit kotoucem.

3. Znovu namontujte obrubovaci
hlavu T-DRILL s novymi nebo
nabrousenymi tvarovacimi koliky a
nastavte spravny pramér obruby.
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8. ODSTRANOVANIi ZAVAD

Problém

Trubka se nenaviji
do podavaciho
mechanizmu.

Pficina
Zavity Sroubu a matice jsou v

nespravné poloze a nemohou se
navzajem srovnat.

Ndprava
Spustte motor nékolika stisknutimi
spoustéce a soucasné otacejte packou
podavaciho mechanizmu.

Napdjeci jednotka
nefunguje.

Ptipojovaci kabel je uvolnény nebo
zastrcky se nedotykaji vodicd uvnitr
kabelu.

Vlozte kabel do drzaku nebo vymérite
kabel za novy.

Spoustéc nebyl Uplné stisknut

Stisknéte spoustéc uplné.

Vykon stroje nestaci na vytvarovani
trubky.

Viz grafy vykonovych parametrd

Pfi tvarovani nebo
obrubovani dochazi k
vytvareni otrepd.

Ottepy uvnitf vodiciho otvoru:
- Vrtaci bit je pfilis tupy

- Nedostatek maziva

- Spatné kvalita maziva

- Nahrejte trubku zihanim

- Vyménte vrtaci bit

- Pouzijte vice maziva

- Pouzivejte vyhradné mazivo doporucené
spole¢nosti

T-DRILL

Tvarovaci koliky jsou opotrebené,
pfipadné se na jejich povrchu nachazi
nedistoty.

Vyménte nebo vycistéte tvarovaci koliky

Nedostate¢né mnozstvi maziva.

Pred kazdym tvarovanim je hlavice T-Drill
nutné peclivé promazat

Nevhodné mazivo pro dany material

Obratte se na mistniho distributora
spolecnosti T-DRILL

Tloustka stény trubky pfekracuje
maximalni povolenou hodnotu

Viz grafy vykonovych parametrd.

Velikost obruby se lisi.

Povrch nebo otvory tvarovacich kolik(
jsou zaneseny necistotami.

Vycistéte tvarovaci koliky.

Sefizovaci Sroub hlavy je prilis
uvolnény.

Utahnéte Sroub.

Tvarovaci koliky nebo

Ottepy uvnitf vodiciho otvoru: Vrtaci
bit je pfilis tupy

Vrtaci bit vyménte nebo nabruste.

Tloustka stény trubky prekracuje
maximalni povolenou hodnotu.

Viz grafy vykonovych parametrd.

skli¢idlo vrtaku se lamou.

Nedostate¢né mnozstvi maziva.

Pfed tvarovanim je hlavu zapotrebi
promazat.

Mazivo neni vhodné pro pouzivany typ
materidlu.

Obratte se na mistniho distributora
spole¢nosti T-DRILL.

Poloha nastroje neni presné kolma k
trubce.

Zkontrolujte naklon stroje.
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Jestlize se problém nevyfesi podle pokynl pro odstrafiovani zavad, obratte se na svého
mistniho prodejce spole¢nosti T-DRILL.
Poskytnéte své kontaktni informace:

e Nazev spolec¢nosti

e Vase vlastni jméno a pozice

e Telefonni ¢islo

e E-mailova adresa

Abyste urychlili vyreseni problému, uvadéjte nasledujici informace:
e \/yrobni Cislo stroje

e Typovy kéd

e Strucny popis aktualniho problému

LIKVIDACE

Likvidace stroje T-DRILL
Stroje T-DRILL se skladaji z rznych kovovych, plastovych a olejovych materidld. Likvidaci

stroje T-DRILL vZdy provadéjte s ohledem na platné narodni a mistni predpisy.

10. ZARUKA

Spolecnost T-DRILL zarucuje, Ze kazdy obrabéci stroj T-DRILL T-35 neobsahuje vady
materidll a zpracovani (jiné nez béZné opotrebeni) po dobu dvou (2) let od data odeslani.
Pokud by béhem této doby

bylo ke spokojenosti spolecnosti T-DRILL prokdzano, Ze na stroji T-35 doslo k zavadé,

musi byt tento vyrobek opraven nebo nahrazen. Tato oprava nebo vyména je vyhradni
povinnosti spolecnosti T-DRILL, zatimco jedinou povinnosti kupujiciho je informovat
spole¢nost T-DRILL o vzniklé zadvadé. Spolec¢nost T-DRILL musi reklamaci obdrZet pisemné
do 10 dn( od zjiSténi zavady a kupujici bude muset na zakladé rozhodnuti spole¢nosti
T-DRILL vratit cely stroj nejblizSimu zastupci nebo distribu¢nimu stredisku spole¢nosti

T-DRILL. TATO ZARUKA JE PRIMARNI.

Zaruka spole¢nosti T-DRILL je omezena na vyse uvedené zaruéni podminky. SPOLECNOST
T-DRILL NEMA ZADNE DALSi ZAVAZKY A NENESE ZADNOU ODPOVEDNOST V PRIPADE
PORUSENI SMLOUVY, SPATNEHO UMYSLU (VCETNE NEDBALOSTI) NEBO JINYCH PRAVNICH
TEORIi VE VZTAHU K PRODANYM VYROBKUM NEBO PRISLIBENYM SLUZBAM, ANI V
PRIPADE JAKYCHKOLI ZASAHU NEBO OPOMENUTI V SOUVISLOSTI S NIMI. SPOLECNOST
T-DRILL NENESE ODPOVEDNOST ZA ZADNE NASLEDNE, NAHODNE NEBO JINE SKODY A

ODMITA zZA NE RUCIT.
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11.

PRILOHA

11.1 TABULKY VYKONOVYCH PARAMETRU

Maximalni tloustku obrubované trubky a spravnou obrubovaci hlavu T-DRILL uréete podle
tabulky vykonovych parametru.

Pokyny pro poutziti tabulek:
1. Pouzijte poZzadovanou mérnou jednotku: v tabulkach jsou uvedeny hodnoty v
milimetrech a palcich.

2. V cerné zabarvenych vodorovnych fadcich najdéte
potfebny vnitini primér vyrezu (tj. stejnd hodnota,
jako v pripadé vnéjsiho priiméru odbocné trubky) a
ve sloupcich vnéjsi pramér hlavni trubky.

3. Prlsecik vodorovnych a svislych radk( vam ukaze
maximalni hodnotu tloustky stény trubky. Tuto
hodnotu neprekracujte.

tee size

Vykonové parametry pro tvarovani médénych
trubek

Maximalni tloustka stény (mm) Run tube

O.D.

15
18
22
28
35
42
54
64

76,1 3”

8 10 12 15 28 35
5/16” 3/8” 1/2” 5/8” 7/8” 11/8” 13/8”

5/8” 1,2
3/4”
7/8”
11/8”
13/8”
15/8”
21/8”
21/2”

= Doporucujeme trubku pred tvarovanim nahrat zihanim!
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12. OREZAVAC ND-54

12.1 VSEOBECNE
12.1.1 UCEL POUZITi TOHOTO NA-
STROJE

Orezdavac slouzi k pripravé zakonceni trubky pred
pfipajenim k obrubé. Ofezavac na konec odbocné
trubky vyfizne zakfiveny vyrez a soucasné dva
dilky 6 mm od sebe. Jeden slouZi jako hloubkova
zarazka a druhy pro ucely kontroly po pripajeni k
hlavni trubce.

1. Kontrolni otvor, 2. Hloubkovd zardzka, 3. Odbocnda trubka, 4. Hlavni trubka

12.1.2 PROVOZNi ROZSAH

mm palce
12 %
14-16 5/8
18 %

22 7/8
28 11/8
35 13/8
42 15/8
54 21/8

12.1.3 ROZMERY

Jednotka

Délka 16,5
Provozni Sitka 6,5
Vyska (paka v horni poloze) 20
Vyska (paka ve spodni poloze) 7
Hmotnost 15 Ibs
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12.1.4 POPIS SOUCASTI

Viz kapitolu 14. Seznam nahradnich dild.

12.2 NAVOD K OBSLUZE

PoloZte ofezdvac na rovny povrch. Zarovnejte prisluSnou zapustku se zakladnou otocenim
desky télesa. Vhodna velikost zapustky by méla sméfrovat od zakladny, aby byla zajisténa
maximalni opérna sila. Nasadte trubku na zapustku. Stlac¢te packu uplné dold, aby bylo
zajisténo dlkladné vytvarovani vyrezu a dllkd. Uvolnéte packu. Otocte trubkou o 180°
tak, aby se vytvarované dulky zarovnaly se dvéma stavécimi Srouby v drzaku. Opét packu
stlacte. Uvolnéte. Pokud je trubka jiz natvrdo pdjena s jednim koncem k potrubi, pouzijte
paku a zdkladnu orezavace jako rukojeti.

12.3 UDRZBA
12.3.1 UVOLNENIi NOSNYCH KOLIiKU

V ptipadé uvolnéni nosnych kolik(i odSroubujte oba Srouby na typovém stitku, zvednéte
typovy Stitek a utahnéte stavéci Sroub drzaku pomoci 3mm Sestihranného klice.

12.3.2 DULKY JSOU PRILIS MELKE

Zapustky na nosnych kolicich jsou prednastaveny z vyroby tak, aby hloubka ddlk
odpovidala typickym pracovnim postupim.

Pokud jsou dllky pfilis mélké, mlze byt pri¢inou uvolnéni nosnych kolikd. Zkontrolujte je
a pripadné utdhnéte (viz kapitola 12.3.1). Pokud tento postup nepomuZe, stlacte packu
dol(, otocte ofezavac na bok a dlisledné utdhnéte 19mm matici pod zakladnou.

Spravné utazeni matice poznate tak, Ze packa zlistane v dolni poloze a pro zvednuti
nahoru budete muset vyvinou mirnou silu.

12.3.3 SERIZENI ZAPUSTEK OREZAVACE
Pokud je zapotrebi zapustky orezdvace sefidit, postupuje nasledujicim zplsobem:

Nahrejte zapustky plamenem, dokud nepljde hloubku posunout pomoci 2mm klice.
Nahfrivani je nezbytné pro uvolnéni lepidla, které zapustku drzi na misté.

12.3.4 VYMENA SPODNI ZAPUSTKY
Nasledujicim zplsobem odsSroubujte 19mm matici pod zakladnou:
Stlacte pdku do spodni polohy. Otocte orfezdvac na bok a povolte matici.
Nyni mlzZete od sebe oddélit vieteno, horni a spodni zapustku, pruZinu a zakladnu.

Spodni zapustka je k zakladné pfipevnéna pomoci 4 Sroubt o velikosti 6 mm. Uvolnéte je
pomoci 6mm Sestihranného klice a vytahnéte.
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12.3.5 VYMENA HORNi ZAPUSTKY

Odsroubujte upevnéni horni zapustky stejné jako v pfedchozim ptipadé (kapitola 12.3.4).
Pro odstranéni typového stitku odSroubujte dva Srouby, které jej drzi na misté. Hridel
zajistéte svérakem. Povolte pojistné sSrouby upevinovacich ¢epl pouze 3mm klicem a
sejméte zajistovaci Sroub 54mm ¢epu drzaku (to pomUze pfi montazi horni zapustky na
spravné misto).
Vytahnéte vSechny pojistné ¢epy drzaku. Uvolnéte pojistnou matici nahore a demontujte
tuto podlozku spolu s podlozkou pomoci klice. Budete potrebovat kli¢ o velikosti 45-50
mm nebo Sroubovdk a nastroj pro nadzvednuti. Vyjméte dva koliky v Uchytu tak, zZe je
prostréite otvory kladivem. Vyjméte desku drzaku a vymeérite horni zapustku. Sestaveni
provedte nasledujicim zplsobem: Namontujte horni desku a drzak koliku na nosnou
desku horni zapustky tak, aby otvory o priiméru 6 mm byly ve stejné linii. Poloha horni
zapustky musi byt takova, aby dvé nejmensi zapustky byly na levé strané 54mm zapustky.

Kladivem zatlucte 2 koliky @ 6 mm do pfislusnych otvord.

Nasadte podlozku a pojistnou matici a utdhnéte. Vlozte na své misto ¢epy drzaku a
utdhnéte jejich pojistné Srouby. Existuji ¢tyti podobné ¢epy drzdku 28—-54 mm* a Ctyfi

rozdilné, od 12 mm az po 22 mm (3%4”). **
VloZe pfislusné Cepy drzaku a utahnéte 19mm matici podle instrukci v kapitole 12.3.2.

* Cep o velikosti 54 mm obsahuje tvarovaci zapustky, které preénivaji nejvice
ok Cep o velikosti 22 mm je na konci mirné zkoseny

18mm Cep drzaku je na konci mirné zkoseny a je tenci

15mm Cep drzaku je na konci také mirné zkoseny a je jesté tenci

12mm Cep drzaku je na konci mirné zkoseny a ma pulkruhovy prirez

POZNAMKY
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13. OBJEDNAVANi NAHRADNICH DiLU

PFi objednavani nahradnich dili uvadéjte nasledujici udaje:

- Typovy kdd stroje

- Vyrobni kéd stroje

- Cislo dilu

- Popis dilu

- Pozadovany pocet dilQ

Typovy a vyrobni kod stroje jsou uvedeny na jeho typovém stitku. Dalsi informace mUizZete
nalézt v seznamu dil{.

Napfriklad:
10.1. CLAMP SUPPORT <168 5500896
Item  Part No. Name Size/Type Std./ Manuf. Qty

1 3500903 | Clamp frame 2

2 3500904 | Fastening plate 2

3 9214010 | Screw M8 x 25 8.8 8
DIN7984

4 9016007 | Set screw M8 x 8 12.9 4
DIN913

5 4280104 | Clamp holder pin 4

6 9018037 | Parallel pin D6mb x 32 DIN6325

7 9018219 Spring pin @6 x 30 DIN1481

O &

1. Cislo dilu 2. Popis 3. Pocet
Pfed objednavkou nahradnich dili udélejte kopii servisniho listu, vyplite jej a odeslete
faxem, postou nebo e-mailem.

Timto zplsobem zabranite pfipadnym nedorozuménim a zajistite si dodani spravnych
nahradnich dil( a rychly servis.

Dotazy a objednavky nahradnich
dila

Globalni

USA, Mexiko, Kanada

sales@t-drill.fi

sales@t-drill.com

Technicka podpora

service@t-drill.fi

service@t-drill.com

Fax:

+358-6-4753 383

(+1) 770-925-3912

Telefon:

+358-6-4753 344

(+1)770-925-0520, linka 245
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VYHRDLOVACI STROJ

14. SEZNAM NAHRADNICH DiLU
14.1 T-35 PIPE COLLARING MACHINE

Part No. Complete assembly

5330623

T-35 220-240V Europe

5330625

T-35 110V Japan

5330626

T-35 110V G.B.

Pos Part No.

1

5330627
5330628
5330629
5330629

Name

Power unit 220-240V Europe
Power unit 120V USA

Power unit 110V Japan
Power unit 110V G.B.

Qty

5330174

Tee Forming Unit

3330076

Tube support

9114027

Socket head cap screw

b lw]|N

6330632
6330633
6330634
6330635

Machine plate, 220-240V Europe
Machine plate, 120V USA
Machine plate, 110V Japan
Machine plate, 110V G.B.

RN~

9048320
9048331
9048342

Cable, 220-240V Europe
Cable, 110V Japan
Cable, 110V G.B.




SEZNAM
NAHRADNICH DiLU

14.2 THE T-35 TEE FORMING UNIT 5330174

Pos Part No. Name (014Y
5330174 | T-DRILL tee forming unit, complete assembly
1 5330171 | Housing 1
2 5330138 | Lead screw 1
3 5330097 | Nut assy complete 1
4 5330017 | Reduction gear 1
7 4330099 | Push rod 2
8 3330074 | Lever 1
9 4540068 | Pin 1
10 3330075 | Drive piece 1
11 4540056 | Bar 1
12 3300056 | Locking ring 1
13 4300055 | Chuck ring spring 1
15 4300054 | Chuck drive pin 2
18 9026146 | Pressure spring 1
19 9012205 | Spring washer, curved 1
20 9017033 | Slot-headed screw 1
21 9018206 | Spring pin 1
22 3330073 | Plug 1
23 9019007 | Retaining ring 2
24 9021006 | Groove ball bearing 1
25 9018089 | Cylinder pin 2
21 9018206 | Spring pin 1
23 9019007 | Retaining ring 2
24 9021006 | Groove ball bearing 1
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14.2 THE T-35 TEE FORMING UNIT 5330174

31



SEZNAM

E B EaeEEE=ES NAHRADNICH DILU
14.3 T-DRILL COLLARING HEADS
Tee Size @ mm 8 10 12 15 18 22 28 35
Actual Tee Size @ inch 5/16 3/8 % 5/8 % 7/8 11/8 13/8
5310408 | 5310399 | 5310400 | 5310401 | 5310402 | 5310403 | 5310404 | 5310411

Order No.

5310400

5310399

5310403

5310402

5310401

5310411

5310404

32
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14.3.1 COLLARING HEAD 5310408A @ 8 (5/16”) AND PAIR OF PINS

Pos. Part No. Size / type Standard/manuf. Qty
5310398 | Collaring head @8 1
2 3310235 Forming pin P2 2

14.3.1.1 COLLARING HEAD 5310398 @ 8 (5/16")

Pos.  Part No. Size / type Standard/manuf. Qty
1 2310130 | Drill core 5,2-2 1
2 3310235 Forming pin P2 2
3 2310283 | Cone 1
4 3310289 | Adjusting shim 1
5 3310380 | Conical cover 14 1
6 9019003 | Retaining ring Plax1 DIN 471 BI1 2
7 4310317 | Cover @ 8 (5310398) 1
8 9018038 | Parallel pin @3m6x20 DIN 6325 1
9 9019201 Retaining ring @14x1.2 Seeger SW 1
10 4310372 | Screw 2
11 4310376 | Spring 1

®
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==—==2 Eé SEZNAM
=== NAHRADNICH DiLU

14.3.2 COLLARING HEAD 5310399B @ 10 (3/8”)

Pos. Part No. Size / type Standard/manuf. Qty
1 2310140 | Drill core 6,2-2,5 1
2 3310468 | Forming pin @2.5 2
3 2310283 | Cone 1
4 3310293 | Adjusting shim 1
5 4310323 Cover @10, 1/4" 1
6 4310372 | Screw 2
7 4310376 | Spring 1
8 3310380 | Conical cover 14 1
9 9019003 Retaining ring P1ax1 DIN 471 Bl1 2
10 9019201 Retaining ring @14x1.2 Seeger SW 1
11 9018038 | Parallel pin @3m6x20 DIN 6325 1

L
)
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14.3.3 COLLARING HEAD 5310400C @ 12 (1/2”)

Pos. Part No. Size / type Standard/manuf. Qty
1 2310150 Drill core 8,0-3 1
2 3310469 | Forming pin @3 2
3 2310283 | Cone 1
4 3310293 | Adjusting shim 1
5 4310329 | Cover @12, 3/8" (5310400) 1
6 4310372 | Screw 2
7 4310376 | Spring 1
8 3310380 | Conical cover 14 1
9 9019003 Retaining ring P14x1 DIN 471 Bl1 2
10 9019201 Retaining ring @14x1.2 Seeger SW 1
11 9018038 | Parallel pin @3m6x20 DIN 6325 1

35



SEZNAM

ETESES = NAHRADNICH DILU

14.3.4 COLLARING HEAD 5310401 @ 15 (5/8”)

Pos. Part No. Size / type Standard/manuf. Qty
1 2310160 | Drill core 9,7-4 1
2 6310551 | Forming pin CrN @4,0 2
3 2310283 | Cone 1
4 3310297 | Adjusting shim 1
5 4310335 | Cover @15, 1/2" (5310401) 1
6 4310372 | Screw 2
7 4310376 | Spring 1
8 3310380 | Conical cover 14 1
9 9019003 [ Retaining ring @14 x1 DIN 471 Bl1 2
10 9019201 | Retainingring ?14x1.2 Seeger SW 1
11 9018038 | Parallel pin @3m6x20 DIN 6325 1
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14.3.5 COLLARING HEAD 5310402 C @ 18 (3/4”)

T-35

Pos. Part No. Size / type Standard/manuf. Qty
1 2310170 | Drill core 10,5-4 1
2 6310551 Forming pin CrN (4,0 2
3 2310283 | Cone 1
4 3310310 | Adjusting shim 1
5 4310341 | Cover (18, 5/8" (5310402) 1
6 4310372 | Screw 2
7 4310376 | Spring 1
8 3310380 | Conical cover 14 1
9 9019003 Retaining ring P14x1 DIN 471 Bl1 2
10 9019201 Retaining ring @14x1.2 Seeger SW 1
11 9018038 | Parallel pin @3m6x20 DIN 6325 1
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SEZNAM

ETESES = NAHRADNICH DILU

14.3.6 COLLARING HEAD 5310403 C @ 22 (7/8”)
Size / type Standard/manuf. Qty

Pos. Part No.

1 2310180 | Drill core 12,2-5 1
2 4310473 | Forming pin P5 2
3 2310283 | Cone 1
4 3310304 | Adjusting shim 1
5 4310347 | Cover @22 (5310403) 1
6 3310389 | Conical cover 20 1
7 4310372 | Screw 2
8 4310376 | Spring 1
9 9019003 [ Retaining ring @14 x1 DIN 471 Bl1 2
10 9018038 Parallel pin ?3m6x20 DIN 6325 1
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14.3.7 COLLARING HEAD 5310404 D @ 28 (1 1/8”)

Pos. Part No. Size / type Standard/manuf. Qty
1 2310210 | Drill core 18,0-6 1
2 4310474 | Forming pin CrN pinnoite 2
3 2310283 | Cone 1
4 3310304 | Adjusting shim 1
5 4310359 | Cover @28, 1" (5310404) 1
6 4310372 | Screw 2
7 4310376 | Spring 1
8 3310389 | Conical cover 20 1
9 9019003 Retaining ring P14x1 DIN 471 Bl1 2
10 9018038 Parallel pin @3m6x20 DIN 6325 1

—

P BT

39



ES = SEZNAM
H—— NAHRADNICH DiLU

14.3.8 COLLARING HEAD 5310411 @ 35 (1 3/8”)

Pos. Part No. Size / type Standard/manuf. Qty
1 4310221 Drill core 22,0-8 1
2 3430033 | Forming pin @8 B 2
3 4310362 Cover 35,1 1/4" (5310411) 1
4 4310372 | Screw 2
5 2310451 | Cone 1
6 4310376 | Spring 1
7 3050149 | Conical cover @38 1
8 9019003 Retaining ring P14x1 DIN 471 Bl1 2
9 9018038 Parallel pin ?3m6x20 DIN 6325 1
10 3310304 | Adjusting shim 1
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14.4 OPTIONAL EQUIPMENT

Part No. Name Size, standard, manufacturer Qty
1 5090294 Notcher ND-54 1
2 9010205 Bottle of lubrication 1
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14.5 NOTCHER ND-54 5090294

SEZNAM
NAHRADNICH DiLU

Pos Part No. Name Qty
1 4090275 | Base 1
2 2090276 | Body plate 1
3 2090277 | Lower die 1
4 6090304 | Upper die 1
5 6090305 | Support plate for upper die 1
6 6090303 | Holder pin plate 1
7 4090298 | Nut 1
8 4090281 | Tube shaft 1
9 3090282 | Screw rod 1
10 3090293 | Lever 1
11 4090094 | Spacer roll 2
12 3090284 | Name plate 1
13 4090285 | Holder pin 1”7, 174”,1%", 2”, 28, 25, 42, 54mm 4
14 4090286 | Holder pin %”,22mm 1
15 4090287 | Holder pin 5/8”, 18 1
16 4090288 | Holder pin %", 14-16 1
17 4090289 | Holder pin 3/8”, 12 1
18 4090290 | Notcher tip %”, 1”7, 1%”,1%", 2", 22-54mm 10
19 4090291 | Notcher tip 5/8”, 18 2
20 | 4090292 | Notcher tip 4", 14-16 2
21 4090099 | Notcher tip 3/8”, 12 2
22 4090258 | Decal 1
23 3090297 | Decal 1
24 9026111 | Spring 1
25 9020111 | Washer(@30/@40x0.3 1
26 9028013 | Handle 1
27 9018021 | Pin @6m6x28 2
28 9018039 | Parallel pin #8m6x20 3
29 9012014 | Washer 1
30 9013014 | Lock nut M12 8.8 1
31 9017209 | Screw AB3,5x6,5 2
32 9016303 | Lock screw M6x8 12.9 8
33 9014038 | Screw M8x30 8.8 4
34 9014308 | Screw M6x16 4
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14.5 NOTCHER ND-54 5090294
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EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobce: T-DRILL OY

Adresa: Ampujantie 32 FIN-66400 LAIHIA FINSKO

Jméno osoby opravnéné k sestaveni technického souboru: Juha Murtomaki

potvrzuje, Ze stroj

T-DRILL T-35 putkenkaulustuskone 3311

(Vyhrdlovaci stroj)
(Datum vyroby) (Typovy kéd)

Spliuje pozadavky stanovené nasledujicimi smérnicemi Evropské unie:

- Smérnice 2006/42/EU o strojnich zafizenich a vSech souvisejicich dodatk(, stejné
jako veskerych narodnich zakonnych ustanoveni, které shodu s touto smérnici

prosazuji

- Smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité

- Smérnice 2014/35/EU o elektrickych zafizeni uréenych pro pouzivani v urcitych

mezich napéti
A rovnéz potvrzuje splnéni pozadavku nasledujicich harmonizovanych standardd,
pripadné jejich ¢asti

EN 60745-1

EN 60745-2-1

EN 55014-1,-2
EN 61000-4-2,-3,-4,-5,-6

7 o

Juha Murtomaki

Laihia 16. 06. 2017

(Misto a datum)
(Vedouci skupiny montaze a vyroby)
Postiosoite Postal address Puhelin/Telephone Telefax (G 3) Pankki/Bank Y-tunnus
T-Drill Oy T-Drill Oy nat. (06) 475 3333 (06) 475 3300 Svenska Handelsbanken AB 0548785-8
PL 20 P.O. Box 20 int. +358 6 475 3333 +358 6 475 3300 Aleksanterinkatu 11 VAT No
66401 LAIHIA  F-66401 LAIHIA FI-00100 HELSINKI FI 05487858
FINLAND 313130-1035765
IBAN: FI67 3131 3001 0357 65

BIC/SWIFT HANDFIHH
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Nazev vyrobku: MOBILMET 763
Datum vydani/revize: 15 Unor 2018

Cislo revize: 1.02
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BEZPECNOSTNI LIST

|ODDIL 1 IDENTIFIKACE LATKY/SMESI A SPOLECNOSTI/PODNIKU

K vySe uvedenému datu revize tento bezpeénostni list spifiuje piedpisy Ceské republiky.

1.1. IDENTIFIKATOR VYROBKU

Nazev vyrobku: MOBILMET 763
Popis produktu: Zakladovy olej a aditiva
Kaéd vyrobku: 201570201080, 400147, 663492-60

1.2. PRISLUSNA URCENA POUZITiI LATKY NEBO SMESI A NEDOPORUCENA POUZITi
Uréeno pro pouziti:  kapalina pro zpracovani kovl

nedoporucené pouziti: Tento produkt se nedoporucuje pro zadné jiné primyslové, odborné nebo spotfebni
pouziti nez urCené pouziti uvedené vySe.

1.3. PODROBNE UDAJE O DODAVATELI BEZPECNOSTNIHO LISTU

Adresa vyrobce/dovozce: ExxonMobil Petroleum & Chemical BVBA
POLDERDIJKWEG
B-2030 ANTWERP
Belgie
Technické informace o produktu: 800 900 485 /239 000 273
Telefonni ¢islo vyrobce/dovozce:: 800 900 485 /239 000 273
Internetova adresa MSDS: www.msds.exxonmobil.com
E-mail: sds.de@exxonmobil.com
Dodavatel / zadatel: (BE) +32 35433111

1.4. TELEFONNI CiSLO PRO NALEHAVE SITUACE

Nouzové telefonni €islo (24 hodin/den):: +(420)-228880039 (CHEMTREC)
Narodni stredisko pro otravu jedy: Toxikologické informacni stfedisko, Na Bojisti 1, 128 08
Praha 2, Telef. +420 224 919 293, +420 224 915 402, +420
224 914 575
loDDIL 2 IDENTIFIKACE NEBEZPECNOSTI

2.1. KLASIFIKACE LATKY NEBO SMESI
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Klasifikace podle nafizeni (ES) €. 1272/2008
Jedovaty pfi vdechnuti: Kategorie 1.
H304: Pfi poziti a vniknuti do dychacich cest mize zpUsobit smrt.

2.2. PRVKY OZNACENI
Udaje na stitku podle narizeni (ES) &. 1272/2008

Piktogramy:

Signalni slovo: Nebezpedi

Standardni véty o nebezpeénosti:

H304: Pri poziti a vniknuti do dychacich cest mize zpUsobit smrt.
Pokyny pro bezpecné zachazeni:

P301 + P310: PRI POZITi: Okamzité volejte TOXIKOLOGICKE INFORMACNI STREDISKO/Iékafe. P331:
NEVYVOLAVEJTE zvraceni.

P405: Skladujte uzamcené.

P501: Odstrante obsah/obal podle mistnich pfedpisu.

Obsahuje: destilaty (ropné), hydrorafinované t&Zké parafinické; destilaty (ropné), hydrorafinované lehké parafinické;
Destilaty (ropné), odparafinované rozpoustédly, téZké, parafinické

Obsahuje: Sulfonat vapenaty Muze vyvolat alergickou reakci.

2.3. DALSi NEBEZPECNOST

Fyzikalni / chemicka rizika:
Zadna vyznamna rizika.

Zdravotni rizika:
Vstfiknuti pod kizi za vysokého tlaku mize zplsobit vazné poskozeni. Tento material mize byt pouzivan v
urCitych aplikacich, pfi kterych dochazi ke vzniku aerosolu. Zna¢ny kontakt s kapalinami a aerosoly miize
zpusobit podrazdéni kiize a oci. Dale muze znacny kontakt s aerosolem zpUsobit podrazdéni dychaciho traktu,
jeho poskozeni a zhorsit existujici rozedmu nebo astma Opakovany expozice mUize zpUsobit vysuseni nebo
popraskani klze.

Nebezpecnosti pro Zivotni prostiedi:
Zadna vyznamna rizika. Material nesplfiuje kritéria pro PBT nebo vPvB v souladu s pfilohou XllI nafizeni
REACH.
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loDDIL 3 SLOZENI/INFORMACE O SLOZKACH

3.1. LATKY Nevztahuje se. Tento material je upraven jako smés.
3.2. SMESI
Tento material je definovan jako smés.

Vykazované nebezpecné latky v souladu s klasifikacnimi kritérii a/nebo expoziénim limitem (OEL)

Jméno CAS# ES# Registrace# Koncentrace* | Klasifikace GHS/CLP
2,6-di-tert-butyl-p-cresol 128-37-0 204-881-4 01-2119565113-46 | 0.1-<0.25% Aquatic Acute 1 H400 (M
factor 1),

Aquatic Chronic 1 H410
(M factor 1)

destilaty (ropné), hydrorafinované lehké 64742-55-8 265-158-7 01-2119487077-29 10 - <20% Asp. Tox. 1 H304
parafinické

destilaty (ropné), hydrorafinované tézké 64742-54-7 265-157-1 01-2119484627-25 | 30-<40% Asp. Tox. 1 H304
parafinické

Destilaty (ropné), odparafinované 64742-65-0 265-169-7 01-2119471299-27 30 - <40% Asp. Tox. 1 H304
rozpoustédly, tézké, parafinické

KYSELINY SULFONOVE, ROPA, VAPENATE | 61789-86-4 263-093-9 01-2119488992-18 1-<5% Skin Sens. 1 H317
SOLI

Poznamka - klasifikace uvedena v zavorkach je stavebnice GHS, ktera nebyla pfijata EU v nafizeni CLP (€. 1272/2008), a tudiz
neplati v zemich EU nebo v zemich mimo EU, které zavedly nafizeni CLP, a je uvedena pouze pro informaci.

*Veskeré koncentrace latek jsou uvedeny v hmotnostnich procentech, pokud se nejedna o plyny. Koncentrace plynud
jsou uvedeny v objemovych procentech.

Pozn.: Uplné znéni vét o nebezpeénosti je uvedeno v oddile 16 BL.

|oDDIL 4 POKYNY PRO PRVNI POMOC

4.1. POPIS PRVNi POMOCI

PRI NADYCHANI:

Postizenou osobu vyneste z dosahu dal$iho kontaktu. Osoby poskytujici pomoc musi uchranit pfed kontaktem
samy sebe i ostatni. Pouzivejte odpovidajici respiracni ochranu. Dojde-li k podrazdéni dychacich organi,
malatnosti, nevolnosti nebo ke ztraté védomi, vyhledejte okamzitou |ékafskou pomoc. Dojde-li k zastavé
dychani, pouzijte mechanicky dychaci pfistroj nebo poskytnéte dychani z ust do ust.

PRI STYKU S KUZi:

Umyijte ¢asti téla, které se dostaly do kontaktu, mydlem a vodou. Dojde-li ke vstfiknuti materialu do klze
nebo pod kuzi nebo do kterékoli ¢asti téla, a to bez ohledu na vzhled poranéni nebo jeho velikost, postizena
osoba musi byt okamzité prohlédnuta Iékafem na chirurgické pohotovosti. ACkoli poate&ni symptomy
vysokotlakého vstfiku mohou byt minimalni nebo zadné, v€asny chirurgicky zakrok béhem prvnich hodin maze
vyznamné snizit kone&ny rozsah poranéni.
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PRI ZASAZENI OCI:
Oplachnéte dlkladné vodou. Pokud podrazdéni trva, vyhledejte I1ékafskou pomoc

PRI POZITi:
Vyhledejte okamZitou Iékafskou pomoc. Nevyvolavejte zvraceni .

4.2. NEJDULEZITEJSi AKUTNi A OPOZDENE SYMPTOMY A UCINKY
Mistni nekréza projevujici se opozdénym zacatkem bolesti a poSkozenim tkané nékolik hodin po pruniku oleje
pod kuzi

4.3. POKYN TYKAJICi SE OKAMZITE LEKARSKE POMOCI A ZVLASTNIHO OSETRENI
Mezi existujici podminky, které mohou byt zhorSeny kontaktem, patfi rozedma a astma. Material maze byt pfi
pohlceni vdechnut do plic a zplsobit chemickou pneumonitidu. Poskytnéte nalezité osetreni.

|ODDIL 5 OPATRENi PRO HASENi POZARU |

5.1. HASIVA
Vhodné hasici prostiedky: Pro uhaseni plament pouzijte vodni mlhu, pénu, suché chemické hasivo nebo

oxid uhligity (CO2).
Nevhodné hasici prostiedky: PFfimé proudy vody.

5.2. ZVLASTNiI NEBEZPECNOST VYPLYVAUJICi Z LATKY NEBO SMESI
Nebezpeéné produkty spalovani: aldehydy, produkty nedokonalého spalovani, oxidy uhliku, kouf, vypary,
Oxidy siry

5.3. POKYNY PRO HASICE
Instrukce pro hasebni zasah: Evakuujte oblast. Zabrante, aby se odtok z pozarnického zafizeni ¢i fedéni
dostal do vodnich toku, kanalizace nebo zasob pitné vody. Hasici musi pouzivat standardni ochranné
pomucky a v uzavienych prostorach také pfenosny dychaci pfistroj. Pouzijte vodni mlhu pro chlazeni povrchu
vystavenych ohni a pro ochranu personalu.

ZVLASTNI NEBEZPECI: Stlageny aerosol mize tvofit hoflavou smés.

HORLAVE VLASTNOSTI
Bod vzplanuti [Metoda]: >160°C (320°F) [ASTM D-92]
Horni/dolni mez vybusnosti (Pfiblizny objemovy podil ve vzduchu): UEL: 7.0 LEL: 0.9
[odhadovany]
Teplota samovzniceni: Zadné dostupné udaje

|ODDIL 6 OPATRENI V PRIPADE NAHODNEHO UNIKU

6.1. OPATRENiI NA OCHRANU OSOB, OCHRANNE PROSTREDKY A NOUZOVE POSTUPY

OHLASOVACIi POSTUPY
V pfipadé nahodného uniku informujte pfislusné organy podle pfislusnych predpisu.

OCHRANNA OPATRENI
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Zabrarite kontaktu s uniklym materialem. Varujte nebo evakuujte obyvatele z oblasti v okoli a ve sméru
vétru, pokud to vyzaduje toxicita nebo hoflavost materialu. Informace pro protipozarni ochranu jsou
uvedeny v Sekci 5. Viz Vyznamna nebezpeci v oddile Indikace nebezpeci. Viz oddil 4 - Pokyny pro
prvni pomoc. Minimalni poZzadavky na osobni ochranné prostfedky jsou uvedeny v odstavci 8. Dalsi
ochranna opatfeni mohou byt nutna v zavislosti na konkrétnich okolnostech a/nebo znaleckém posudku
osob odpovidajicich za nouzové situace.

Pracovni rukavice (pfednostné primyslové rukavice), které poskytuji dostateCnou odolnost proti
chemikaliim. Pozndmka: rukavice vyrobené z PVA nejsou odolné proti vodé a nejsou vhodné pro nouzové
pouziti. Je-li moZny nebo se pfedpoklada kontakt s horkym produktem, doporuduji se Zaruvzdorné a
tepelné izolované rukavice. Ochrana dychacich cest: ochrana dychacich cest bude nutna pouze ve
zvlastnich pfipadech, napf. tvorba mlhy. Podle velikosti uniku a potencialni urovné expozice lze pouzit
poloobli¢ejovy nebo celoobliCejovy respirator s filtrem na prach/organické pary nebo autonomni dychaci
pfistroj (SCBA). Pokud expozici nelze zcela charakterizovat, je mozna nebo se prfedpoklada atmosféra s
nedostatkem kysliku, doporucuje se autonomni dychaci pfistroj (SCBA). Doporuduji se pracovni rukavice
odolné proti uhlovodikim. Rukavice vyrobené z polyvinylacetatu (PVA) nejsou odolné proti vodé a nejsou
vhodné pro nouzové pouziti. Pokud jsou mozZné rozstiiky a kontakt s o€ima, doporucuje se nosit ochranné
bryle proti chemikaliim. Unik malého mnoZstvi: obvykle je dostate¢ny b&Zny antistaticky pracovni odév.
Unik velkého mnozstvi: doporuduje se celotélovy odév z chemicky odolného, antistatického materialu.

6.2. OPATRENIi NA OCHRANU ZIVOTNIHO PROSTREDI
V pfipadé velkého uniku: vytvofte nasep v dostateéné vzdalenosti pfed unikajici kapalinou, aby ji bylo mozné
shromazdit a zneSkodnit Zabrarite Uniku do vodnich tok(, kanalizace, sklepnich a uzavrenych prostor.

6.3. METODY A MATERIAL PRO OMEZENI UNIKU A PRO CISTENI
Vniknuti do pady: Zastavte unik, mizete-li tak ucinit bez rizika. Odstrarite produkt od¢erpanim nebo
pouzitim vhodného absorbentu.

Vniknuti do vodnich zdrojii: Zastavte Unik, muzete-li tak ucinit bez rizika. Okamzité obklopte rozlitou latku
pasy z plovakovych desek. Upozornéte dalSi lodé. Odstrarite z hladiny sbiranim nebo pomoci vhodnych
absorpcnich latek. Pred pouzitim dispergator(i se obratte na odbornika, aby vam poskytnul potfebné
informace.

nastat pfi uniku tohoto materialu, avSak i dalSi faktory jako geografické podminky, vitr, teplota, viny (v pfipadé
uniku do vodnich toku), jejich smér a rychlost mohou podstatné ovlivnit patfi¢ny postup zasahu. Z tohoto
ddvodu je nutné provést konzultaci s mistnimi odborniky. Pozn.: Mistni pfedpisy mohou definovat nebo
omezovat zdsah, ktery je nutno provést.

6.4. ODKAZ NA JINE ODDILY
Viz oddil 8 a 13.

|ODDIL 7 ZACHAZENi A SKLADOVANI |

7.1. OPATRENi PRO BEZPECNE ZACHAZENI
Zabrante vdechovani aerosoll a vypar(. Malé kovové Castecky vzniklé pfi obrabéni mohou zpusobit odérky na
pokoZce a vést k zanétu kiize. Zabrarite malym unikim a unikani, aby nevzniklo nebezpeci uklouznuti
Material mize akumulovat staticky naboj, ktery mlize zplsobit elektrickou jiskru (zdroj vzniceni). Zajistéte
spravné propojeni a/nebo uzemnéni. Propojeni a uzemnéni nicméné nemuseji zamezit nebezpedi akumulace
statické elektfiny. Nasledujte pfislusné mistni normy. Viz také American Petroleum Institute 2003 (Ochrana proti
vzniceni od statické elektfiny, blesku &i bludnych proudu), National Fire Protection Agency 77 (Doporu¢ené
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zachazeni se statickou elektfinou) & CENELEC CLC/TR 50404 (Elektrostatika - Smérnice pro vylouceni
nebezpedi od staticke elektfiny).

Staticky akumulator:  Tento material je statickym akumulatorem.

7.2. PODMINKY PRO BEZPECNE SKLADOVANI LATEK A SMESi VCETNE NESLUCITELNYCH LATEK A SMESI
Typ nadoby pro skladovani mize ovlivnit akumulaci a disipaci statického naboje. Neskladujte v otevienych
nebo neoznagenych nadobach.

7.3. SPECIFICKE KONECNE / SPECIFICKA KONECNA POUZITI
Oddil 1 informuje o zjisténych koncovych pouzitich. K dispozici nejsou zadné primyslové pokyny ¢i pokyny
v daném odvétvi.

|ODDIL 8 OMEZOVANi EXPOZICE/OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY |

8.1. KONTROLNi PARAMETRY
MEZNi HODNOTY EXPOZICE

Expoziéni limity/standardni hodnoty (Poznamka: expoziéni limity nejsou aditivni)

Nazev latky Vzhled |Mezni hodnota / Standard Pozn. Zdroj
destilaty (ropné), hydrorafinované Aerosol. [ NPK-P 10 mg/m3 Hygienické
lehké parafinické limity latek dle

Ceské
legislativy
destilaty (ropné), hydrorafinované Aerosol. | PEL 5 mg/m3 Hygienické
lehké parafinicke (TWA) limity latek dle
Ceské
legislativy
destilaty (ropné), hydrorafinované PEL 5 mg/m3 ACGIH
lehké parafinické Sprejovy [ (TWA)
opar.
Destilaty (ropné), odparafinované Aerosol. | NPK-P 10 mg/m3 Hygienické
rozpous$tédly, tézké, parafinické limity latek dle
Ceské
legislativy
Destilaty (ropné), odparafinované NPK-P 1000 Hygienické
rozpoustédly, tézké, parafinické mg/m3 limity latek dle
Ceské
legislativy
Destilaty (ropné), odparafinované Aerosol. | PEL 5 mg/m3 Hygienické
rozpoustédly, tézké, parafinické (TWA) limity latek dle
Ceskeé
legislativy
Destilaty (ropné), odparafinované PEL 200 Hygienické
rozpou$tédly, t&zké, parafinické (TWA) mg/m3 limity latek dle
Ceské
legislativy
Destilaty (ropné), odparafinované PEL 5 mg/m3 ACGIH
rozpoustédly, tézké, parafinické Sprejovy [ (TWA)
opar.

Nafizeni vliady &. 361/2007 Sb., str. 5086, 12. prosince 2007
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Expozi¢ni limity/standardni hodnoty pro latky, které se mohou tvofit pfi manipulaci s timto vyrobkem:  P¥i
pfipadném vzniku mlhy/aerosoll se doporucuje nasledujici: 5 mg/m? - ACGIH TLV, (vdechovatelna frakce).

Poznamka: Informace ohledné zplsobu sledovani Ize ziskat u nasledujicich agentur/instituci:
Evropska agentura pro bezpecénost a ochranu zdravi pfi praci (EU-OSHA)

ODVOZENA UROVEN, PRI KTERE NEDOCHAZi K NEPRIZNIVYM UCINKUM (DNEL)/ODVOZENA UROVEN, PRI
KTERE DOCHAZI K MINIMALNiM UCINKUM (DMEL)

Pracovnik
Nazev latky kozni Inhalace
destilaty (ropné), hydrorafinované NA 5.4 mg/m3 DNEL, Chronicky
tézkeé parafinické Expozice, Mistni U€inky
Destilaty (ropné), odparafinované NA 5.4 mg/m3 DNEL, Chronicky
rozpous$tédly, t€zké, parafinické Expozice, Mistni Uinky
Spotiebitel
Nazev latky kozni Inhalace ustni
destilaty (ropné), hydrorafinované NA 1.2 mg/m3 DNEL, NA
tézkeé parafinické Chronicky Expozice,

Mistni Uginky
Destilaty (ropné), odparafinované NA 1.2 mg/m3 DNEL, NA
rozpous$tédly, tézké, parafinické Chroniqky Expozice,

Mistni U&inky

Poznamka: Odvozena uUroven, pfi které nedochazi k nepfiznivym ucinkim (DNEL), je odhadovana bezpecéna urover
expozice, ktera je odvozena z toxikologickych udajl v souladu se specifickymi pokyny v ramci evropského nafizeni
REACH. Pro stejnou chemickou latku se DNEL muze liSit od limitu expozice na pracovisti (OEL). OEL muze byt
doporucovano jednotlivou spolecnosti, vladnim regulacnim Ufadem nebo expertni organizaci jako je Védecka komise
pro limity vystaveni na pracovisti (Scientific Commitee for Occupational Exposure Limits, SCOEL) nebo Americka rada
vladnich priimyslovych hygieniki (American Conference of Governmental Industrial Hygienists, ACGIH). OEL jsou
povazovany za bezpelné urovné vystaveni pro typického pracovnika na pracovisti pfi 8 hodinovych sménach, 40 hodin
tydné, jako ¢asové vazeny pramér (TWA) nebo jako 15 minutovy kratkodoby limit vystaveni (STEL). OEL jsou sice
povazovany za ochranu zdravi, ale jsou odvozeny z jiného procesu nez REACH.

ODHAD KONCENTRACE, PRI KTERE NEDOCHAZi K NEPRIZNIVYM UCINKUM (PNEC)

Nazev latky Voda Voda Voda (obéasny (Cisticka [Sediment Pida Oralné
(pitna (morska [unik) odpadnic (sekundarni
voda) voda) h vod otrava)

destilaty (ropné), NA NA NA NA NA NA 9.33 mg / kg

hydrorafinované (potravina)
tézké parafinické

Destilaty (ropné), NA NA NA NA NA NA 9.33 mg / kg

odparafinované (potravina)

rozpoustédly, tézke,

parafinické
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8.2. OMEZOVANI EXPOZICE
OMEZOVANI EXPOZICE

Stuperi ochrany a druh nutné regulace bude zaviset na podminkach mozného kontaktu. MoZna regulaéni
opatreni:
Za béZnych podminek pouZiti a s odpovidajicim vétranim nejsou kladeny zadné zvlastni poZzadavky.

OMEZOVANIi EXPOZICE PRACOVNIKU

Vybér prostfedkd osobni ochrany zalezi na podminkach mozné expozice, na pouziti, zpisobu manipulace,
koncentraci a vétrani. Nize uvedené informace k vybéru ochrannych prostfedkd pro pouziti s timto materialem
jsou zalozeny na jeho bézném pouziti.

Ochrana dychacich cest:  Pokud mechanicka regulace nezajisti urover koncentrace kontaminant
obsazenych ve vzduchu na Urovni poZzadované pro ochranu zdravi pracovnikd, maze byt vhodné pouzit
schvaleny respirator. Vybér, pouziti a udrzba respiratoru musi odpovidat regulaénim pozadavkim Pro tento
material jsou vhodné tyto druhy respiratoru:
Pro prach nebo olejovou mihu se doporucuje respirator Cistici vzduch od €astic. ~ Normy Evropského
vyboru pro normalizaci (CEN) EN 136,140 a 405 upravuji masky respiratord, normy EN 149 a 143
upravuji doporuceni pro filtry.

Pro pfipad vysoké koncentrace ve vzduchu pouzivejte schvaleny respirator s pfivodem kysliku pracujici v
rezimu pozitivniho tlaku. Neni-li k dispozici dostate¢né mnozstvi kysliku, nefunguje-li signaliza¢ni systém pro
ohlasovani plynu/vypard nebo je-li pfekro¢ena kapacita/rozsah filtru pro ¢i§téni vzduchu, je vhodné pouzit
respirator s pfivodem kysliku a s unikovou lahvi.

Ochrana rukou: Jakékoli informace o rukavicich jsou zaloZené na publikované literatufe a udajich vyrobce
rukavic. Vhodnost rukavic a €as propusténi se bude liSit na zakladé specifickych podminek pouzivani. Pro
presné informace o vybéru rukavic a ¢asech propusténi pro vase podminky pouziti kontaktujte vyrobce rukavic.
Zkontrolujte a vymérite onoSené nebo poskozené rukavice. Mezi typy rukavic, které by mély byt brany v ivahu
pro tento material, patfi:
Za normalnich podminek pouziti se bézné nevyzaduje zadna ochrana. Nitrilové o minimalni tloustce
0,38 mm nebo z materialu se srovnatelnou ochrannou bariérou, s vysokou ucinnosti pfi pouziti v
podminkach nepfetrzitého kontaktu a minimalni dobou permeace 480 minut v souladu s normami CSN
EN 420 a CSN EN 374.

Ochrana oéi:  Je-li pravdépodobny kontakt, doporuduji se ochranné bryle s postrannimi kryty. Pfi operacich
kde dochazi ke vzniku mih je doporu¢eno pouZivat ochranné bryle chemického typu.

Ochrana kuze a téla: Veskeré specifické informace o odévu jsou zaloZzeny na publikovanych udajich a na
udajich vyrobcl. Pro tento material jsou vhodné tyto druhy odévu:
Za normalnich podminek pouziti se bézné nevyzaduje zadna ochrana.

Specificka hygienicka opatieni:  Vzdy dodrzujte pravidla dobré osobni hygieny, jako je umyti po manipulaci
s materialem, pfed jidlem, pitim nebo koufenim. Pravidelne nechavejte vycistit pracovni odév a ochranné
pomlcky. Zlikvidujte kontaminovany odév a obuv, které nelze vygistit. UdrZzujte pofadek na pracovisti.
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OPATRENIi PRO OCHRANU ZIVOTNIHO PROSTREDI
Dodrzujte platné environmentalni predpisy omezujici vypousténi do vzduchu, vody a pady. Chrante Zivotni
prostfedi uplatnénim pfisluSnych kontrolnich opatfeni pro prevenci & omezeni emisi.

|ODDIL 9 FYZIKALNI A CHEMICKE VLASTNOSTI |

Poznamka: Fyzikalni a chemické vlastnosti jsou poskytovany pouze pro zohlednéni bezpecénosti, ochrany
zdravi a zivotniho prostiedi a nemusi zcela zastupovat specifikace vyrobku. Pro dalsi informace kontaktujte
dodavatele.

9.1. INFORMACE O ZAKLADNICH FYZIKALNICH A CHEMICKYCH VLASTNOSTECH

Skupenstvi: kapalina

Barva: jantarova

Zapach: charakteristicky

Prah gichového vnimani:  Zadné dostupné udaje

pH: Neni technicky mozné

Bod tani:  Neni technicky mozné

Bod mrazu: Z&dné dostupné Udaje

Uvodni bod varu / a rozmezi bodii varu: > 316°C (600°F) [odhadovany]

Bod vzplanuti [Metoda]: >160°C (320°F) [ASTM D-92]

Rychlost odpafovani (n-butyl acetat =1):  Zadné dostupné udaje

Horlavost (pevna latka, plyn): Neni technicky mozné

Horni/dolni mez vybusnosti (Pfiblizny objemovy podil ve vzduchu): UEL: 7.0 LEL: 0.9
[odhadovany]

Tlak par: < 0.013 kPa (0.1 mm Hg) pfi 20°C  [odhadovany]

Hustota par (vzduch =1): > 2 pfi 101 kPa [odhadovany]

Relativni hustota (pfi 15 °C): 0.874 [ASTM D4052]

Rozpustnost: voda Zanedbatelny

Rozdélovaci koeficient (rozdélovaci koeficient n-oktanol/voda): > 3.5 [odhadovany]
Teplota samovzniceni: Zadné dostupné udaje

teplota rozkladu:  Zadné dostupné udaje

Viskozita: 18 ¢St (18 mm2/s) pfi 40°C | 4.18 cSt (4.18 mm2/s) pfi 100°C  [ASTM D 445]
Vybusné vilastnosti: zadny

Oxidacéni vlastnosti: zadny

9.2. DALSi INFORMACE

Bod tuhnuti: -18°C (0°F) [ASTM D97]
DMSO Extrakt (pouze ropny olej), IP-346: <3 % hm

|ODDIL 10 STALOST A REAKTIVITA

10.1. REAKTIVITA: Viz pododdily nize.
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10.2. CHEMICKA STABILITA: Material je stabilni za b&znych podminek.

10.3. MOZNOST NEBEZPECNYCH REAKCI:

10.4. PODMINKY, KTERYM JE TREBA ZABRANIT: P¥ilisné teplo. Zdroje vzniceni o vysoké energii.

10.5. NESLUCITELNE MATERIALY:

10.6. NEBEZPECNE PRODUKTY ROZKLADU: Material se pfi teplotach okolniho prostfedi nerozklada.

K nebezpelné polymeraci nedochazi.

Silna oxidacni €inidla.

lODDIL 11

TOXIKOLOGICKE INFORMACE

11.1. INFORMACE O TOXIKOLOGICKYCH UCINCICH

Rizikova tfida

Zhodnoceni / poznamky

Inhalace

Akutni toxicita: Zadné udaje o sledované
vlastnosti.

Minimalné toxicky. Na zakladé vyhodnoceni sloZek.

Podrazdéni: Zadné udaje o sledované
vlastnosti.

Zanedbatelné nebezpecny b&éhem manipulace pfi
bé&znych/normalnich teplotach.

Poziti

Akutni toxicita: Zadné Udaje o sledované
vlastnosti.

Minimalné toxicky. Na zakladé vyhodnoceni slozek.

DERMALNI TOXICITA:

Akutni toxicita: Zadné udaje o sledované
vlastnosti.

Minimalné toxicky. Na zakladé vyhodnoceni slozek.

Poleptani kiize/Podrazdéni: Zadné daje o
sledované vlastnosti.

Zanedbatelné podrazdéni kize pfi bézné teploté. Na zakladé
vyhodnoceni slozek.

DRAZDIVOST OCI:

\Vazné poskozeni o&i/Podrazdéni: Zadné
udaje o sledované vlastnosti.

Mize vyvolat mirné a kratkodobé podrazdéni oci. Na zakladé
vyhodnoceni sloZek.

Senzitizace

Senzibilizace dychacich cest: Nejsou k
dispozici kone¢na data pro tento material.

Nepredpoklada se, Ze je senzibilizujici pro dychaci cesty.

Senzibilizace pfi styku s kuzi: Nejsou k
dispozici kone¢na data pro tento material.

Nepredpoklada se, Ze je senzibilizujici na kizi. Na zakladé
vyhodnoceni slozek.

aspirace: Dostupné udaje.

P¥i poziti a vniknuti do dychacich cest mize zpUsobit smrt.
Vychazi se z fyzikadlné-chemickych vlastnosti materialu.

Mutagenita v zarodeénych buiikach:
Nejsou k dispozici kone¢na data pro tento
material.

Nepredpoklada se, Ze je mutagen v zarode€nych burikach. Na
zakladé vyhodnoceni slozek.

karcinogenicita: Nejsou k dispozici
kone€na data pro tento material.

Nepredpoklada se, ze zplUsobuje rakovinu. Na zakladé
vyhodnoceni sloZek.

reprodukeéni toxicita: Nejsou k dispozici
koneéna data pro tento material.

Nepfedpoklada se, Ze je toxicky pro reprodukci. Na zakladé
vyhodnoceni slozZek.

Kojeni: Nejsou k dispozici kone¢na data pro
tento material.

Nepredpoklada se, ze poskozuje kojence prostrednictvim
matefského mléka.

Toxicita pro specifické cilové organy
(STOT)

Jednorazova expozice: Nejsou k dispozici
koneéna data pro tento material.

Nepredpoklada se, Ze zplsobuje poSkozeni organt pfi
jednorazové expozici.
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Opakovana expozice: Nejsou k dispozici Nepredpoklada se, Ze zplsobuje poskozeni organ(l pfi
koneéna data pro tento material. prodlouzené nebo opakované expozici. Na zakladé vyhodnoceni
slozek.

DALSI INFORMACE
Pro samotny vyrobek:

Opakované nebo dlouhodobé vystaveni pfipravku muze zpUsobit podrazdéni pokozky, o¢i nebo dychaciho ustroji.
Malé mnozstvi kapaliny vniklé do plic pfi vdechnuti nebo pfi zvraceni mize zpUsobit chemicky zanét plic nebo plicni
edém. Na zakladé testovani jednotlivych slozek, této formulace nebo obdobnych formulaci se u koncentrace sloZzek v
této formulaci neoCekava senzibilizace kuze.

Olejova mlha (vysoce rafinované oleje): Zvifata vystavena vysokym koncentracim milhy vyvinula akumulaci oleje v
dychacim Ustroji, zaniceni a olejové granulomy. Oleje vystavené vysokym teplotam, podminky krakovani ¢i miseni s
pouzitymi oleji muze zavést polycyklické aromatické slou¢eniny nebo mikrobialni kontaminanty, které mohou mit za
nasledek rakovinu &i vazna rizika pro dychani.

Obsahuje:

Hluboce rafinovany zakladovy olej: Pfi testech na zvifatech se neukazal jako karcinogenni. Vzorek produktu vyhovél v
testech IP-346, Amesoveé testu a v dallSich screeningovych testech. Studie a inhalaéni expozice vykazaly minimalni
ucinky: nespecifickou plicni infiltraci imunitnich bunék, ukladani oleje a minimalni tvorbu granulomu. PFi testech na
zvifatech se neprojevil jako senzibilizujici.

|ODDIL 12 EKOLOGICKE INFORMACE |
Uvedené informace jsou zalozeny na dostupnych udajich o tomto materialu, o slozkach tohoto materialu a o podobnych
materialech.

12.1. TOXICITA
Produkt -- Nepfedpokladaji se Skodlivé ucinky na vodni organismy.

12.2. PERZISTENCE A ROZLOZITELNOST
Biodegradace:
SloZka zakladového oleje -- Pfedpoklada se pfirozena biologicka rozloZitelnost.

12.3. BIOAKUMULACNI POTENCIAL
Slozka zakladového oleje -- Ma potencial bioakumulace, avSak metabolismus nebo fyzikalni vlivy mohou
snizovat biokoncentraci, nebo omezovat biologickou dostupnost.

12.4. MOBILITA V PUDE
Slozka zakladového oleje -- Produkt ma nizkou rozpustnost, plave na hladiné a pfedpoklada se, ze bude
pronikat z vody na zem. Pfedpoklada se rozlozeni na usady a pevné latky obsazené v odpadni vodeé.

12.5. PERZISTENCE, BIOAKUMULACE A TOXICITA PRO LATKU(Y)
Tento produkt neni latkou, ktera je PBT nebo vPvB, ani takovou latku neobsahuje.

12.6. JINE NEPRIZNIVE UCINKY
Nejsou pfedpokladany zadné nepfiznivé ucinky.
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loDDIL 13 POKYNY PRO ODSTRANOVANI |

Doporuceni pro likvidaci jsou uréena pro material ve stavu, v jakém je dodan. Likvidace musi splfiovat pfislusné zakony
a predpisy a musi odpovidat charakteru materialu v dobé jeho likvidace.

13.1. METODY NAKLADANI S ODPADY
Produkt Ize spdlit v uzaviené kontrolované peci jako palivo nebo jej Ize zlikvidovat pod dohledem ve spalovné
pfi velmi vysoké teploté, aby se zabranilo tvorbé neZadoucich zplodin.

INFORMACE PRO ODPADOVE HOSPODARSTVi:
Kéd odpadu: 12 01 07*

POZNAMKA: Kbdy jsou uréeny na zakladé nejb&znéjsiho pouziti tohoto pfipravku a nemusi zahrnovat
kontaminujici latky obsazené v dasledku pouziti. Pvodci odpadu musi vyhodnotit proces pouziti pfi kterém
vznika odpad a pfitomné kontaminanty, aby bylo mozno urgit pfislusny(é) kéd(y) likvidace odpadu.

Tento material se povazuje za nebezpeny odpad v souladu se smérnici 91/689/EHS o nebezpenych
odpadech a je pfedmétem ustanoveni této smérnice, pokud se nepouzije ¢l. 1 odst. 5 uvedené smérnice.
Zakon ¢&. 185/2001 Sb., o odpadech

Vyhlaska €. 93/2016 Sb. o Katalogu odpadu

Vyhlagka MZP &. 383/2001 Sb., o podrobnostech nakladani s odpady

Vyhlaska MZP &. 384/2001 Sb., o podrobnostech nakladani s PCB

Vyhlaska €. 94/2016 Sb. o hodnoceni nebezpecnych vlastnosti odpadd.

Varovné upozornéni na prazdném obalu Varovani na prazdném zasobniku (pokud se hodi): Prazdné zasobniky
mohou obsahovat zbytky a mohou byt nebezpecné. Nepokousejte se zdsobniky znovu plnit ani Cistit bez fadného
pouceni. Prazdné sudy dokonale vyprazdnéte a ulozte na bezpecném misté az do fadné regenerace nebo likvidace.
Prazdné zasobniky pokud mozno recyklujte, obnovuijte nebo likvidujte u nalezité kvalifikovaného pfipadné
licencovaného smluvniho partnera a v souladu s nafizenimi viady. ZASOBNIKY NESMITE TLAKOVAT, REZAT,
SVAROVAT, PAJET, VRTAT, BROUSIT ANI VYSTAVOVAT TEPLU, PLAMENI, JISKRAM, STATICKE ELEKTRINE A
DALSIM ZDROJUM VZNICENI. MOHOU EXPLODOVAT A ZPUSOBIT ZRANENi NEBO USMRCENI.

|oDDIL 14 INFORMACE PRO PREPRAVU |

Pozemni doprava (ADR/RID):  14.1-14.6 Nepodléha regulaci pro pozemni dopravu

VNITROZEMSKE VODNIi CESTY (ADNR/ADN):  14.1-14.6 NepodIéha regulaci pro Fiéni dopravu
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Namofini doprava (IMDG): 14.1-14.6 Nepodléha regulaci pro namorni dopravu podle IMDG-Code

VODNIi PLOCHA (imluva MARPOL 73/78 - pfiloha Il): ;
14.7. HROMADNA PREPRAVA PODLE PRILOHY Il MARPOL 73/78 A PREDPISU IBC

Neklasifikovano podle pfilohy Il

Letecka doprava (IATA): 14.1-14.6 Nepodléha regulaci pro leteckou dopravu

loDDIL 15 INFORMACE O PREDPISECH

REGULACNI STATUS A SOUVISEJiCi ZAKONY A PREDPISY

Uvedené v seznamu/oznameni o nasledujicich soupisech chemickych latek nebo z tohoto
seznamu/oznameni vynaté: AICS, DSL, TSCA

15.1. NARIZENI TYKAJICi SE BEZPECNOSTI, ZDRAVI A ZIVOTNIHO PROSTREDI/SPECIFICKE PRAVNI
PREDPISY TYKAJICi SE LATKY NEBO SMESI

Souvisejici smérnice a predpisy EU:

1907/2006 [... o registraci, hodnoceni, povolovani a omezovani chemickych latek ... a jejich

zmeénach]
1272/2008 [o klasifikaci, oznaCovani a baleni latek a smési.. a 0 zméné této smérnice]

SOUVISEJICi ZAKONY A PREDPISY
Chemicky zakon €. 350/2011 Sb. o chemickych latkach a chemickych smésich a o zméné nékterych zakoni

(chemicky zakon)
Zakon ¢&. 258/2000 Sb., o ochrané vefejného zdravi a o zméné nékterych souvisejicich zakon(, v platném znéni

Zakon ¢&. 262/2006 Sb., zakonik prace

15.2. POSOUZENi CHEMICKE BEZPECNOSTI

Informace o REACH: Posouzeni chemické bezpeénosti bylo provedeno pro jednu &i vice latek obsaZzenych v tomto
materialu.

|ODDIL 16 DALSI INFORMACE |
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REFERENCE: Mezi zdroje informaci pouzitych pfi sestaveni tohoto bezpecnostniho listu patfi nékteré z
nasledujicich: vysledky z vnitropodnikovych toxikologickych studii €i toxikologickych studii dodavatele, dokumentace k
produktim organizace CONCAWE, publikace z jinych obchodnich sdruzeni, EU Konsorcium REACH pro rozpoustédla
uhlovodikud, americké rozsifené souhrny programu HPV, databaze EU IUCLID, americké publikace NTP a pfipadné jiné
zdroje.

Seznam zkratek, které by mohly byt (ale nejsou nutné) pouzity v tomto bezpecnostnim listu:

Zkratka Uplny text

neni k dispozici Nevztahuje se

nezjisténo Nezjisténo

Neni ziejmé Neni stanoveno

VOC Tékavé organické latky

AICS Australsky seznam chemickych latek (AICS)

AIHA WEEL Expozi¢ni limity na pracovisti Americké asociace pro pramyslovou hygienu (AIHA)
ASTM ASTM International, pivodné pod nazvem Americka spolecnost pro testovani a materialy (ASTM)
DSL Seznam domacich latek (Kanada)

EINECS Evropsky seznam existujicich obchodovanych chemickych latek
ELINCS Evropsky seznam oznamenych chemickych latek

ENCS Seznam existujicich a novych chemickych latek (japonsky seznam)
IECSC Seznam existujicich chemickych latek v Ciné

KECI Korejsky seznam existujicich chemickych latek

NDSL Seznam nedomacich latek (Kanada)

Novozélandsky Novozélandsky seznam chemickych latek

seznam

chemickych latek

(NZloC)

PICCS Filipinsky seznam chemikalii a chemickych latek

TLV Prahovy limit (Americka konference vliadnich pramyslovych hygienikd)
TSCA Zakon o kontrole toxickych latek (americky seznam latek)

Latky s Latka o neznamém ¢&i proménném slozeni, komplexni reakéni produkty &i biologické materialy
nedefinovanym

slozenim (UVCB)

LC Smrtelna koncentrace

LD Smrtelna davka

LL Smrtelné davkovani

EC Efektivni koncentrace

EL Efektivni davkovani

NOEC Koncentrace nevyvolavajici zadné pozorovatelné ucinky

NOELR Rychlost davkovani nevyvolavajici Zzadné pozorovatelné ucinky

LEGENDA KE KODUM H V § 3 TOHOTO DOKUMENTU (pouze pro informaci):

Asp. Tox. 1 H304: P¥i poziti a vniknuti do dychacich cest mize zpusobit smrt; Vdechovani, kat.

Skin Sens. 1 H317: M{ize vyvolat alergickou kozni reakci; Senzibilizace pfi styku s kuzi, kat.

Aquatic Acute 1 H400: Vysoce toxicky pro vodni organismy; Akutni environmentalni toxicita, kat. 1

Aquatic Chronic 1 H410: Vysoce toxicky pro vodni organismy, s dlouhodobymi G&inky; Chronicka environmentalni
toxicita, kat.

TENTO BEZPECNOSTNI LIST OBSAHUJE NASLEDUJICI REVIZE:
SloZeni: Tabulka sloZzek pro REACH informace byly zmé&nény.
GHS zdravotni rizika informace byly zménény.



Ex¢onMobil

Nazev vyrobku: MOBILMET 763
Datum vydani/revize: 15 Unor 2018

Cislo revize: 1.02

Strana15z 16

GHS pokyny pro bezpecné zachazeni - likvidace informace byly zménény.

GHS pokyny pro bezpecné zachazeni - odezva informace byly zménény.

GHS pokyny pro bezpec&né zachazeni - skladovani informace byly zménény.
Identifikace nebezpedi: Zdravi nebezpecéné informace byly zménény.

Oddil 02: GHS (REACH Registraéni nazev) Obsah - OZNACENI_GHS kédy informace byly zménény.
Oddil 02: GHS prohlaseni o senzibilizujicich latkach informace byly zménény.
Sekce 04: Poznamky prvni pomoci informace byly zménény.

Sekce 04: Prvni pomoc - pokoZka informace byly zménény.

Oddil 06: Ochranna opatfeni informace byly zménény.

Cast 07: Manipulace a skladovani — manipulace informace byly zmé&nény.

Oddil 08: Tabulka expozi¢nich limit{i informace byly zménény.

Sekce 08: Limity/normy vystaveni informace byly zménény.

Sekce 08: Normy o ochrané rukou vydané komisi CEN EU informace byly pfidany.
Oddil 08: Ochrana rukou informace byly zménény.

Sekce 08: Ochrana kdze a téla informace byly zménény.

Sekce 09: Poznamky o Fyz/Chem Vlastnostech informace byly zménény.

Oddil 11: Vdechnuti Z&vér informace byly zménény.

Sekce 11: Chronické Toxicita - Vyrobek informace byly zménény.

Oddil 11: Jiné vlivy na zdravi informace byly zménény.

Oddil 13: Varovani tykajici se prazdného kontejneru informace byly zménény.
Sekce 13: Poznamka o nebezpecnosti z Evropského zakoniku o odpadech informace byly zménény.
Sekce 13: Regulace odpadu informace byly zménény.

Oddil 15: Zakony a predpisy dle EU informace byly zménény.

Sekce 15:; Vztahujici se zakony a regulace informace byly zménény.

Sekce 16: Zakonik k PPE informace byly zménény.

Oddil 16: H kéd legenda informace byly zménény.

Oddil 16: Zdrojovy odkaz informace byly zménény.

Zde uvedené informace a doporuceni jsou podle nasich nejlepSich znalosti a pfesvédcéeni spole¢nosti ExxonMobil
pfesné a spolehlivé ke dni jejich vydani. Abyste se ujistili, Ze tento dokument je nejnovéjsi verzi ktera je k dispozici,
muzete kontaktovat spole¢nost ExxonMobil. Informace a doporuceni jsou uréené pro posouzeni a prozkoumani
uzivatelem. Je zodpovédnosti uzivatele, aby se sam presvédcil, ze vyrobek je vhodny pro zamyslené pouziti. Pfebaluje-
li zakaznik tento produkt, je na jeho zodpovédnosti aby zajistil, ze na novém obalu budou uvedeny veskeré zakonné
stanovené informace pro ochranu zdravi a bezpeénosti. Osobam manipulujicim s timto produktem a jeho uzivatelim
musi byt pfedany pfislusné informace o nebezpecnosti a pokyny pro bezpe&nou manipulaci. Zmény v tomto dokumentu
jsou prisné zakazany. Nové vydavani nebo predavani tohoto dokumentu nebo jeho ¢asti je zakazano kromé pripad
stanovenych zakonem. Termin "ExxonMobil" je pouzit jako zjednodu$eni, mize obsahovat jednu nebo vice soucasti
ExxonMobil Chemical Company, ExxonMobil Corporation nebo pobogky, ve kterych tyto spole€nosti drzi jakykoli pfimy
nebo nepfimy podil.

Pouze pro vnitfni potfebu
MHC: 2A,0,0,0,0,0 PPEC: C

DGN: 2010475XCZ (555378)
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PRILOHA

Pfiloha neni pro tento material nutna.



Vice T-DRILL produktid pro fezani a vyhrdlovani

T-65 SS
Systém vyhrdlovani pro trubky z nerezové

\
HFT-2000 <
Poloautomaticka jednotka pro malosériovou vyrobu

T-DRILL vyhrdlovani. oceli
- Velikosti vyhrdleni 10-54 mm ) - Velikosti vyhrdleni od 20 do 51 mm

- Hlavni trubka od 15 do 108 mm - Hlavni trubka od 32 do 219,1 mm
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S-54 S-54 AFT

Automaticka vyhrdlovaci jednotka pro vyrobu S-54 vyhrdlovaci jednotka s Automatickym

samostatnych vyhrdleni na rovnych i zakfivenych trubkach Podavacim Stolem (AFT)
- Velikosti vyhrdleni od 6 do 54 mm
- Hlavni trubka od 8 do 108 mm

TCC-50 MCS TCC-28
Pfenosné rucné ovladané fezaci zafizeni s moznosti Automatické zarizeni pro beztfiskové fezani ze svitku
opce na nastaveni délky trubky . Pro priiméry pro rovné délky. Automatické nastavovani délky trubky

trubek od 1,5 do 45 mm pro priiméry 4,76 aZ 22 mm

£ PRODUCTIVITY AS A PRODUCT. www.t-drill.fi




